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Introducao

Enterprise Resource Planning (ERP) € um Software
gue permite integrar e a facilitar troca de informacoes
das atividades em uma empresa, como:

— Producéao;
— Financas;
— Estoque;

— Recursos;

Professores, Alunos e Empresas

Simulador do gerenciamento de producao




Objetivos

m Desenvolver um sistema que simule as etapas do
gerenciamento de producao;

m Disponibilizar e manter uma base de dados de conceitos e
diagramas para consultas;

m Possibilitar alunos e professores adquirir conhecimentos
relacionados a area de gerenciamento de producao;

m  Permitir realizar simulac6es do desenvolvimento de um
produto, indicando as opcoes de fabricacdes, detalhando as
principais caracteristicas.




23" Fundamentagao
Teorica

m Sistemas de informacao

m Administracao




Fundamentacao
Teorica

m Administrando com Sistemas Enterprise
Resource Planning (ERP)

m Gerenciamento de producao:
— O que produzir e comprar;

— Quanto produzir e comprar;
— Quando produzir e comprar;

— Com que recursos produzir.




Fundamentacao
Teorica

m Ensino nas instituicoes

m Simuladores




Trabalhos
correlatos

m Hilgert (2000) descreve um prototipo de software na forma
de ferramenta para auxiliar no processo de ensino-
aprendizagem das cores e formas geometricas em criancgas
na faixa etaria de 5 a 7 anos.

m Boni (1999) descreve um estudo sobre Sl e Data Warehouse
com objetivo de auxiliar empresarios na area de administracao de
materiais na tomada de decisdes estratégicas, demonstrando
Informacdes sobre: compras nacionais, importacoes e
almoxarifado.

B Santos (1999) descreve em seu prototipo um sistema que
auxilie na formacéao de equipes para jogos empresariais.




Principais
Requisitos Funcionais

Professor cadastrar Conceitos e defini¢coes;
Professor cadastrar Diagramas,;

Professor gerenciar o cadastro dos novos
usuarios para acessar o sistema;

Professor gerenciar o cadastro grupos de
usuarios, definindo quais telas ele tera permisséao
de acesso.




Principais
Requisitos Funcionais

O usuario cadastrar Clientes;

O usuario cadastrar Produtos;

O usuario cadastrar Processos;

O usuario cadastrar Unidade de medida;
O usuario cadastrar Magquinas;

O usuario cadastrar Materiais;

O usuario cadastrar Roteiros;

O usuario cadastrar Pedidos;

O usuario cadastrar Ordem de fabricacéo;
O usuario realizar Simulacoes;

O usuario cadastrar Imprimir relatorios.
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Requisitos
Nao Funcionais

B Implementacao na linguagem Delphi 7;
B Banco de dados Firebird;

m Controle de acesso por usuario e senha.
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Especificacao

B Diagrama de Casos de Uso

B Diagrama de atividades

B Modelo de entidade e relacionamento

B Ferramenta utilizada:
— Enterprise Architect
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Diagrama de Casos de Uso
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Diagrama de atividades
Ordem de fabricacao

Ini i

[Produta] Criar OF de [Pedida]
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' Erwia produgio | Erwia pradugdo

Eazixa ordem da Eaixz ordern de
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|
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§
vl

Btuzaliza campo quantidade
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| Btualizar estogue
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Diagrama de atividades
Realizar simulacao

Inicia

Criar nova simulagao

C Cadastrar simulacio )

Altararsimulagio N 'a Irfarmar ordern de fabricagdo
[Sim] '\\._

C Inforrmar roteiro )

.'/_ Realizar =imulagio )
e

( Obter resultados )

[MEa]

[MEo]

A zimulagdo & satisfataria

C Erwviar produgdo )

<: Obter resultados )
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Implementacao

m Desenvolvimento em Delphi 7

m Banco de dados Firebird
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Apresentacao da

Ferramenta

Login

Frofessar

Senha

" 0K

xx:-c:-ca-i

X Cancelar
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Apresentacao da
Ferramenta

7 Ferramenta de Apoio-a Aprendizagem com um Simulador do Modulo. de Gerenciamento de Produgdo E]@

Cadastro  Cadastro Gerais Cadastros basicos Graficos  Relatdrios  Sobre  Sair

i Diagramas
Froceszoz

=+ Roteiros

Ficha técniza
B Produto
Q_ﬂ Ordem Fabricacio

—_— =
i Simulagies
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Apresentacao da
Ferramenta

Cadastro de Conceitos e Definigoes

Dados 1 Imagem]

Cadige: ]1

B Ssai: l.ﬁ.dministlagéo

Administraco & a tomada de decizdo sobre recurzos dizponiveis. Existem quatro &reas basicas de
atuagdo do administrador; Finangas, Produgo, Marketing e Fecursos Humanos, porém o mercado
abrange varias areas do conhecimento.

Drescripdn:

0 dezafio do bom administrador & gerenciar uma organizagdo levando-ze em conta as informages
formecidas por outros profiszsionais, bem como as congequencias de suas decisies.

alwar

2

195}

Catcelar

i1}

Il &pagar

Fferingia FAXIMIAND, Sntonio C. &, Teoria geral da administrac3o. 3.ed. rev. e atual. 530 Paulo: Atlas, 2002

d

+=] Eechar
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Apresentacao da
Ferramenta

T‘ Cadastro de Processo

Diados do Processo  |tens do Processo ;

W odelos I

@ Mo l Salar ' Z’:}: Canicelar v ArEgar |
Madela: | 0 JE‘?' [ |
[ [cod. [Madeln Al
7 Lavar =
i : | el
8 Embalar ELT
“|
= Sal
b aquinas I | Sk
B — Cancelar
D MHovo 2 ancelar ' BriaEr | @ —
* e
: Ay
I aquina: | — R |
Quantidade: | 0 Hogs | 000 Valar unitério: 0,00
Cod. ]Nome JQh:I. IHD[EIS jTDtEﬂ hz j\-"l[: unitario 1\-"alro tatal !
_t 4 : Maquina de costurar 1 20. 20. R% F",DEI: F$140,00!

= Fechar '
|
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Apresentacao da
Ferramenta

T' Cadastro de Roteinos

Dadoz l

Cadige: | 1

Roteiro: |Fh3teira Local

Descrigdo: |F|Dteiro loizal

Enderego: |Fiua =W de novemnbro

D ata: |1 5/10/2003 i Previs&o Inicio: [15/10/2008 i

[tde turmalz): 1 % 8 horaz
Horas disrias: 8

Total| 1.160,00

Maguinas l

[l Mowao Mag ‘ | ‘ |

Maquin: | n @l T —
Huantidade: 0 Models| 0 Walorunidio 0,00 M Apagar

Cod  |Mome | Modelo [ad  |vh Hora v Total |
n 3 Maguina Lawvar Lavar ] R 12.00 R 1.00
n 4 Maquina de costurar Costura 3 R 7.00 Rf1.00
l 7 Maguina de embalar Embalar ] R 10.00 R 1.00

\__» +=5] Eechar
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Apresentacao da
Ferramenta

7 Cadastro de Ficha Técnica
[rados |

Codigo: | 1

I amme: JFC camiseta branca

Dt i2Dx"I 02008 E]i

Descrigdo ;Ficha tecnica de camizeta branca

WValar tatal; i 51300 |

Materiais I F'rocessosl

@ Hovo

Item: | 0 E’j
Huantidade: I a “Walar unitario: 0.00

I 21 Canoelar I Aipagar ]

Cod  |ltem |Gtde. [V unitéio | Tatal | A
| 1 BoE |1 R$100 R$100
2 Gola 2 R$500  R$10.00 =
ped | | st 5 i il Apagar
3 Fio algodsa 3 R$1000  R$3000

= Eechar |
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Apresentacao da
Ferramenta

?"‘ Cadastro de Produfos

Drados ]

Cédigo: | 1
Dezcricdn do praduta: !Eamiseta branca

G[UPD: ! 1 i&ﬁEamiset_a

Sul:u-Grupu:u:-! 1 i&JiEamiset_a algoddn
Cor. ! 9 _%._J;Branca
N ; 3 M%‘ﬁun Eié Lirmpar lma Mgva
Ficha téchinca: i 1 .%J;FE camizets branca L it 0|

[Duplo Clique para Inserir Imagem S alvar

Walor produto: rfﬁh—ljﬁ

Saldo produta: !_W @ Cancelar
Produzinde: IW m et
Reservado: TW o =

) || &3 Eechar
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7 Ordem de Fabricacao

Dlados da Orden de fabricagdo l

Cédiga: ’ g

Apresentacao da
Ferramenta

Mome: IDldem de fabricagdo de camisetas branca

Tutal:l 5.020,00

[ Opgdo
| i

Diata criacio: |E|5.n"1 242008 EI Horas pravissa: I 20 Data previs3o: I25.n" 142009 EII
Status: iEadastrada *Bhe/dia Trabalho

& Produtos

Frodutos i

E‘:}K Movo Produtio |

=
[sar Frodilo | (:“) Cane

i :"‘.'lncl';?.r_r] Hpagart

Ciédiga: | 0 & |

Salvar

@ Cancelar

Quantidade: i 0,00 alor: I 0.00
Cid, iF'ru:u:Iutu:u Illuantidade I‘Jalu:ur jTotaI _I _t 5 i
L4 1| Camisats branca 10 430,00 R$ 4.300,00 Apagar
bl 2 Camizeta colorida 107 7200 RgT2000
= «=] Eechar |
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Apresentacao da

Ferramenta

' Simulagdn
Drados I

Céadigo: I 1

Simulagio ISimuIacao de camigetas brancas

Descrigio ISimuIacao de camizetas brancas

Data simulag3n |01/01/2009 | Torat |

Status: IW

q Erocura

? LConceitos

il

' Diagramas

El

Rateiros | Didem de Fabricagdo |
[;?% Mova opgao

Cédigo: I 1

Z:_):l Cancelar oppan fipagar opgan

Mome da Opgdo: IPrimeira Opcan A

G Gerar Sim

Codigo |N0me da opgéo

" Conf. Prod.

! 1 Primeira Opcao &

===
[ | e
£ ]

Etw. Prod.

Raoteiros I

[ .
[:?e Mewa Rateiro

Salvar Foteira Apagar Foteina

@ Cancelar Roteiro

Roteiro: I 0 EI Total:l

0.00 Q Cancelar

Cad. Raoteing |Desc. Foteiro |Total |
) 2 Hateio Local R$1.140,00

m Apagar |

&5 Fechar
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Apresentacao da
Ferramenta

1~ Cadastro Pedidos
Diados do Pedida ]

Codigo: | 0
Pedida: ]Pedido de camiseta branca

D'ata pedida: |11/01/2003 Bl|  Entregs pedide: |20/01/2003 i
Cliente: | 1 | [1o8o da Siva

Obs: iEntregar na caza do chente

Tatal | 4,300,00

Produtos !

F‘ Movo S mar T Caneal Araaar Salvar
L L R L o S &Ik e =

Praduta; i 0 EE?_ﬁ @ Cancelar
Guantidade: i 0 Valor:] 0.0o | :

Cédigo IPrDEIutU ’QUantidade i\falol jTutaI _I
1| Camiseta branca 10 R$ 430,00 R$4.300,00

[

+= Eechar ||
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I Cadastro de Equipamento

Apresentacao da
Ferramenta

B

Dados ]
Cédige: |2
Equipamenita: |Maquina de Costura - 5 fioz
Tipo: | 2 E |I:Iverln:u:k - B fios
Tipo do Proceszo; | 2 E |D:|3turar

Custo Homem/hara: | 10,00
Custo equipamento; | 4.00

Walor Tatal | 14.00

Salvar

+] Fechar
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Resultado e discussao

B Dificuldades e desafios na busca de informacoes
relacionados a area Gerenciamento de producao

B Permitiu agilidade no processo produtivo

B Facilitou o cadastro de conceitos e diagramas
relacionados a area trabalhada

B Permitiu a realizar entrega de pedidos na data prevista

B Permitiu a realizacao de simulacoes
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Conclusoes

|
B Objetivos atingidos

B Permitiu o estudo e conhecimento do funcionamento
do gerenciamento de producao

B Simulacdo em cenarios distintos
B Objetivos pedagogicos

B A adocio dessa ferramenta ira auxiliar instituicoes e
empresas
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Extensoes

s Criacao de novos modulos

m Desenvolvimento de um modulo que
disponibilize a opcao de pedido pela
Internet

m Disponibilizar novos graficos e
relatorios
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