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Introducao

Mercado = competitivo;
Novos concorrentes;
Mudanca da vantagem competitiva;

e Quantidade < e > Variedade.




Introducao

A necessidade constante de ser:
Mais eficiente;

cEficaz;

eDinamico;

Com qualidade e

*Preco competitivo.

fez com que a empresa HACO

ETIQUETAS implantasse um

sistema de informatizacao do
PCP



Introducao

A demora da atualizacao compromete o projeto

PCP o
Dermora para
 atualizar as
informacdes de
producéo

3.000
Mluts
didrios

Producao

Digitagao dos Movimentos da produgao



O
que
fazer?

Introducao

Para solucionar o
problema, foi
decidido
automatizar este
processo,
utilizando-se
coletores de dados
no chao de fabrica.



Introducao
A Solucao

Coletores de Dados para Processo de Manufatura

Pedido

on-line Fim da digitagao

posteriar

TR-10:8

.’-‘4.'
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Digitacao dos
Movimentos da produgao

Mavimentos digitados pelo operador da
maguina em cada estagio da producao

Producao



Objetivos

Objetivo Principal

Desenvolver um software aplicativo que permita, através de coletores
de dados microterminal TR-100, efetuar a coleta de informacoes
pertinentes ao processo produtivo da empresa e disponibilizar estas
informacoes ao software de gestao industrial Wintree;

Objetivos Secundarios

Permitir o apontamento das entradas e saidas das ordens de producao,
tanto na tecelagem como no acabamento, identificando equipamentos,
funcionarios, turnos, operacoes e quantidades realizadas;

Permitir apontamento de inicio e fim de equipamentos danificados,
horas improdutivas, batidas realizadas nos teares, reprocessos e
operacoes terceirizadas.



Case Haco Etiquetas




Entendendo a Necessidade

Situacao Perfeita
Apenas um pedido e uma

maquina

Pedido

s

!

|

Produc;éicl

Entrega
Produto ao
Cliente




Entendendo a Necessidade

Situacao Perfeita
Apenas um pedido e uma maquina

>Quando Necessito Comprar a Matéria Prima ? 10/05
>Quando Sera a Producao ? Inicio dia 12/05, Fim 14/05
»Quando Emito a Nota ? 14/05

»Qual a data de Entrega do Pedido ? 15/05



Antiga Cartela de Controle de Pedidos - PCP HACO

Viavel para poucos pedidos e poucas maquinas para gerenciar
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y' )\ L 4 Case Haco Et/quetas Rea//dade Atual da Fabr/ca

Entrada média de 300 pedidos/dia
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200 maquinas para producao

6 modelos de maqumas dlferentes
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Centenas de pedidos entrando e saindo da producao diariamente

= . O A

Centenas de clientes perguntando diariamente qual a previsao de entrega

Centenas de clientes solicitando antecipacao do pedido ou prorrogacao




Entendendo a Necessidade
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E agora ?




Para solucionar o
problema, foi
decidido
informatizar o
departamento de
PCP utilizando-se
softwares
especificos e
coletores de dados
no chao de fabrica.
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Coletores de Dados

Coletores de dados sao equipamentos
eletronicos sofisticados, desenvolvidos
especificamente para entrada de dado:
em ambientes fabris, onde normalme
estao presentes temperaturas elevadas
contaminantes e outros elementos
adversos



Coletor de Dados Utilizado TR100

Fabricante: PASSO AUTOMACAO LTDA
Industria Brasileira



TR-100

Caracteristicas Gerais

eTeclado numeérico, tipo computador, com 16 teclas;

eVisor de cristal liquido com capacidade de apresentacao simultanea de 2
linhas com 16 caracteres alfanumeéricos cada;

Programavel em Linguagem UACLIP;

Porta de comunicacao RS-485 para rede de microterminais, padrao
URANET;

Porta serial RS-232C secundaria para utilizacao genérica da aplicacao;
cEquipamentos Periféricos: Utilizado leitora de cédigo de barras;

cAlimentacao: Ligado diretamente a rede elétrica. Nao necessita de
estabilizador. O consumo do TR100 é menor que 10 watts;

Meio de Comunicacao: Par de fio trancado semelhante ao utilizado em
telefonia. Distancia de até 1.200 metros;



Caracteristicas Gerais

eConectores de Comunicacao:
Possui 3 conectores

O primeiro conector serve para conectar uma leitora de barras ou magnética

WAND ou WEDGE;

O segundo conector, é uma porta serial secundaria RS-232C.
Normalmente é utilizado para conexao com impressoras, balancas e
scanners;

*O terceiro conector é o da rede de comunicacao para interligacao com o

microcomputador e outros microterminais.



Conexao URANET

CP-18d
@-D._
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e Fonte CP-188
Microcomputador
1200 m
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TR-100 TR-100 TR-100 TR-100 TH-100 TR-100
-1- - 2- -3- -4- - -32-

Permite conectar até 32 coletores TR100;

Conexao através da porta RS-232C do microcomputador, através do
conversor de protocolo CP-100;

O CP-100 é obrigatorio para a conversao do padrao RS-232C para o
padrao do coletor de dados;



Rede Uranet

Plug Telefdnico

lo RS232

e

Conector DB-25F

Conversor de Protocc

Tomads

Fonte 1100220 Vac Telefanica =i

|
Conjunto Conversor de Hrotocolos CP-100 elFonte

Conector DB-9M

Conexao do Coletor TR100 a Rede Uranet



Particularidades do Compilador UACLIP

Compilador proprietario gerando executaveis somente para o
microterminal TR100, utilizando-se do padrao Clipper;

eClipper minimo 150 kb, UACLIP no maximo 15 kb;
eUtiliza somente variaveis globais;

Nao existe passagem de parametros. Somente através das variaveis
globais;

eVariaveis iniciando necessariamente por letra;

eNecessaria funcao especial para entrada de campos tipo data;



Particularidades do Compilador UACLIP

Nao sao permitidas funcoes miltiplas

ERRADO CERTO
Ex.1:A=B*10-1 A=B*10
A=A-1
Ex. 2 : IF A>=B*3 X=B*3
IF A>=X

Exemplo funcao seek

a ="FULANO DE TAL”
SEEK a
T = FOUND()

IF T=.F.

@ 1,1 SAY “NAO CADASTRADO *“

@ 2,1 SAY “ tecle algo...”

WAIT

ENDIF



Particularidades do Compilador UACLIP

Seqiiéncia de operacoes - Set index to

FORMA RECOMENDADA
a=10
USE Cadastro
SET INDEX TO Codigo

FORMA NAO RECOMENDADA
USE Cadastro

a=10

SET INDEX TO Codigo



Desenvolvimento da Aplicacao - Analise

Modelo Essencial

Lista de Evertos

Liodelo " Diagrama de
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Declatagio de

Ohjetivos
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evento nro 01.:
evento nro 02:
evento nro 03:
evento nro 04:

evento nro 05:

Desenvolvimento da Aplicacao - Eventos

setor industrial cadastra operador;
setor PCP cadastra equipamento;
setor PCP cadastra processo;
setor PCP cadastra re-processo;

setor PCP cadastra tipos de parada,;

evento nro 06: Wintree gera ordens de producao;




CARGA DE DADOS *»
Wintree para TR100

Pedidos
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Desenvolvimento da
Aplicagao - Eventos

evento nro 07: operador registra inicio da operacdo de manufatura,
evento nro 08: operador registra fim da operacéo de manufatura;
evento nro 09: operador registra inicio de interrupc¢ao;

evento nro 10: operador registra fim de interrupcao;

evento nro 11: operador registra inicio de hora improdutiva;

evento nro 12: operador registra fim de hora improdutiva;

evento nro 13: operador registra as batidas do tear;

evento nro 14: sistema de coleta disponibiliza informacao para Wintree a cada 5 minutos.



Desenvolvimento da Aplicacao — Diagrama de Contexto

Process Model

Project : Analise da coleta de dados

Model : Software aplicativo para coleta de dados em ambientes criticos
Author  : Luciano André Mondini Version 5 | 11/06/02
Setor PCP
inicio manufatura
fim manufatura equipamento
re processo
rocesso
Operador P
inicio hora improdutiva
parada
1
fim hora improdutiva Software aplicativo
para coleta de
dados em
ambientes criticos
batida > +
[
operador
inicio interrupcao manufatura
in | Setor
informacao coleta . Industrial
. ordem de producgéo
fim interrupcao manufatura

Wintree




Beneficios Alcancados

Flexibilidade. Rapida visdo da realidade da fabrica para acOes imediatas;
Precisdo. Confiabilidade das informacfes através das consisténcias;

Informacao. Disponivel para diversos setores da empresa, representantes e
clientes;

Qualidade. Melhoria do processo de planejamento e controle de producéo;

Menor Custo . Diminuicéo de processos de digitacao, re-trabalhos e
telefonemas;
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Desenvolvimento da Aplicacao — Ferramentas Utilizadas

Ferramenta CASE Power Designer versao 6.1;
Compilador UACLIP versao 6.7;

Delphi versao 4.0;

Database Desktop versao 7.0;

Compilador Clipper verséao 5.2.



CONCLUSAO

*Pode-se afirmar que a coleta de dados on-line ja é de
fundamental importancia para o PCP da Haco Etiquetas;

*O coletor T100 mostrou-se ao mesmo tempo ser simples e
robusto, eficiente e eficaz para este tipo de aplica  cao;

*O ganho em velocidade e confiabilidade das informaco es foi
significativo para empresa, sendo facilmente percebid 0;



SUGESTOES PARA TRABALHOS FUTUROS

*Retirar a instalacao fisica da rede de coletores e part  ir para rede
Wireless;

sLigacéao direta dos equipamentos eletronicos atraves d 0 sensor
contido, n&o necessitando mais de equipamentos espe cialistas
como o TR100;



Espaco Aberto para Questionamentos




