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Introducao

e Producido Artesanal - Uma pessoa realiza um
produto do inicio ao fim

— Programacao da Producao feita pela propria pessoa

— Controle da Produgao feito diretamente pelo empresario

e Departamentalizacao e Especializacao do
Trabalho

— Necessidade de comunicacdo entre os
departamentos da empresa.
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Introducao

29  ¢¢

e Para se determinar “o que”, “quando”,
“quanto” e “onde” produzir de forma
racional € necessario a disponibilidade de
um certo conjunto de informacgaoes.

e Torna-se fundamental a utiliza¢ao de um
Sistema de Informacgdes.
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Introducao

e A principal funcdo do Plano Mestre de
Producao (PMP) € coordenar a demanda de
mercado com 0S recursos internos da
empresa.

e A otimizac¢do da Programacdo da Producao

pode ser feita através da técnica de
Caminho Critico PERT-CPM.
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Introducao

e Metodologia A. O. O.
— Técnica O.M.T.

— RUMBAUGH (1994)
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Redes PERT-CPM para analise de
Caminho Critico

e Critical Path Method (CPM) -
Atividades tem duracio Perfeitamente
determinadas

e Project Evaluation Review Technique
(PERT) - Atividades t€ém duracao
aleatoria (Probabilisticas)
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Redes PERT-CPM para analise de
Caminho Critico

e Etapas de um Projeto
— Planejamento - O que fazer?
— Programacao - Quando fazer?

— Controle - Como fazer?

e Caminho Critico “aquele no qual as
atividades nao tem folga de tempo para
comegar nem para terminar’
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Utilizacao da PERT-CPM para
Programacao da Produgao

Determinar as etapas necessarias para se
completar o projeto.

Determinar as relagdes de precedéncia

Avaliar o tempo necessario para cada
atividade

Desenhar uma rede de PERT-CPM
seqiiencias de eventos dentro da rede.
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Redes PERT-CPM
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Redes PERT-CPM
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Grafico de Gantt

Tempo em Minutos

Misturar manteiga e a ucar

Juntar ovos

Misturar trigo e fermento

Juntar o trigo com fermento e o leite
Untar forma

Colocar massa na forma e assar

Misturar choc.em p e creme p/ recheio
Bater clarar em neve para cobertura
Cortar massa assada ao meio

Colocar recheio

Colocar cobertura




Sistemas de Informacao

e Resolvem uma deficiéncia cronica no
processo decisorio da maioria das empresas,
1sto €, falta de integracao das informagoes

e Fatores para avaliar as informacoes:
— Qualidade da informacao
— A oportunidade da informagao
— Quantidade de informacoes

— Relevancia da informacao
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Sistemas de Administragao da
Producao

e O Sistema de Administragao da Producao deve
planejar a producao e controlar o seu desempenho.

e O Sistema de Administragao da produgao esta

intimamente ligado com o Sistema de Produgao
adotado pela empresa

— Producao sob encomendas
— Produg¢ao em lotes

— Producdo continua ou em série
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Planejamento e Controle da
Producao

e Em um sistema produtivo, ao serem
definidas suas metas e estratégias faz-se
necessario formular planos e controles

(PCP) para atingi-las:
Planejamento Estratégico da Producao

Planejamento Mestre da Producao

Programacao da Producao

— Acompanhamento e Controle da Produgao
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Metodologia de Orientacao a
Objetos

Objeto

Métodos
Encapsulamento
Mensagens
Classe

Herancga
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Técnica de Modelagem de
Objetos (OMT)

 Fundamenta-se na utilizacao de uma notagao
baseada em objetos para descrever as classes € 0s
relacionamentos durante o ciclo de vida.

— Fase de Andlise de objetos: O que se espera que o
sistema faca.

— Fase de Projeto do sistema: onde € previsto o ambiente
em que o sistema 1ra trabalhar.

— Fase de Projeto de objetos: Otimizac¢do, refinamento e

ampliacdo dos Modelos da Analise de objetos.
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Técnica de Modelagem de
Objetos (OMT)

 Modelo de Objetos: descreve a estrutura de
objetos do sistema

 Modelo Dinamico: descreve os aspectos de
um sistema relacionado ao tempo € a
seqiiencia de operacoes

 Modelo Funcional: descreve os aspectos de
um sistema relacionado a transformacao de
valores
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Modelo de Objetos da Analise

meétodos meétodos

Glasse 5

D
)

meétodos
atributos

Classe 6

métodos
atributos
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Modelo Dinamico
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Modelo Funcional
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Projeto do Sistema
Arquitetura do Sistema

Estagbes Estagbes
A B

Sub-sistema 1 Sub-sistema 3

modo de
ligacao Banco de dados

interface BD 2
do usuario
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Modelo de Objetos do Projeto

atributo1 atributo1
atributo2 atributo2

método1 método1
método2 método2

Classe
atributo1 atributo1
atributo2 atributo2
método1 método1

método2 método2

Classe

atributo1
Classe atributo2

atributo1 mg:ogo;
atributo2 metodo

método1
método2
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Tecnologias Utilizadas

e Micrografix FlowCharter 7.0 da INSO
Corporation

e FoxPro 2.6 for Windows da Microsoft
Corporation

e Ambiente visual Delphi 4 da empresa
Borland
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Especificacao do Sistema

e O sistema tem como finalidade demonstrar
a programacao das industrias de manufatura

utilizando as técnicas de PERT-CPM

e O prototipo usara do aplicativo 1VgR os
dados referentes aos produtos e pedidos de
venda
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Descrig¢ao

e O prototipo fo1 dividido em trés subsistemas
— Programacao (PCP Programacao)
— Relatorios (PCP Relatorios)

— Apontamentos de Producao (PCP
Apontamentos)
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Modelo de Objetos da Analise

PRODUTO
PEDIDO
codigo#

num pedido# quantidade
cliente processo
sequencia — tempo

PROGRAMACAO

ESTOQUE

processo#
dt_inicial# cod_produto#

dt_final e data#
quantidade
saldo
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Diagrama de Estados da Analise
Subsistema de Programacao
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Diagrama de Eventos da Analise

Cenario: Excluir Pedido
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Diagrama de Fluxo de Eventos da
Analise
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Valores de Entrada e Saida da
Analise

Estratégico /
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PCP PCP
Relatorios Apontamentos

Cad. de Prod. e Proc.

Estoques

Sequencia de Pedidos

Aplicativo
iVgR

Cadastro de Produtos e Processos:

Pedidos de Vendas

-

Cadastro de Produtos e Processos:
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Arquitetura do Sistema
Projeto do Sistema

Estratégico / Servidor Operacional

Téatico

PCP
Relatorios

Rede LAN _ Rede LAN PCP
Apont. Produgao

Aplicativo
iVgR
PCP
Programacao

Usuario Usuario Usuario
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Modelo de Objetos do Projeto

PRODUTO
PEDIDO —

nam pedido# quantidade
cliente processo

sequencia tempo

Constructor
Inclusao
Gravagao
Destructor

Constructor
Captura
Inclusao
Exclusao
Alteracao

Alt. Sequencia
Destructor

PROGRAMAGAO

ESTOQUE

processo#
dt_inicial# cod_produto#

dt_final , data#
quantidade

Constructor saldo

Inclusdo

Exclusao Constructor

Destructor Inclusao
Exclusao
Destructor

PCPTCC - Marcelo




Implementacao

e A seguir sera demonstrado o prototipo de
sistema de controle da utilizagao de
recursos para producao das industrias de
manufatura implementado usando a Técnica

de Redes PERT-CPM.
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Conclusao

* As empresas de pequeno € médio porte
geralmente planejam a producao sem
nenhuma base técnica, apenas baseados na
propria experiéncia.

Usando as técnicas de Redes PERT-CPM a
empresa estara se baseando em técnicas
eficazes. :.‘—

\

A técnica O. M. T. fo1 utilizada com eX1tR
no trabalho.
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Dificuldades

e Falta de material didatico a respeito do
ERP.
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Sugestoes para Trabalhos Futuros

e Desenvolver um modulo que programe a
manutencao de maquinas.

e Na utilizacao da metodologia de orientacao
a objetos, a sugestao € utilizar outras
técnicas de modelagem.
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Muito Obrigado.
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Diagrama de Eventos

Classe 1 Classe 2 Classe 3

evento 3
evento 4
evento 5
evento 6
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Diagrama de Fluxo de Eventos

evento 1
-
evento 2

evento 3

evento 4 evento 5
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evento 6
evento 7
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Diagrama de Estados
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Valores de Entrada e Saida

limites do sistema
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Diagrama de Fluxo de Dados

dados 1 _— .  dados2
processo 1 i% Depdsitode Dados 1

dados3 . dados4
Depésitode Dados 1~ —————p|  Processo 2 \H
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